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C25-100-METAL C3/4-100-METAL

ENGLISH
Baseefa16ATEX0039U & 112GD Exeb IIC Gb

Ex tb IlIC Db
IECEx BAS 16.0042U Ex eb IIC Gb Ex tb I1IC Db

TC RU C-BE.M1062.B.02853
FAL 1ExellC

Installation instruction for connection kits nvVent RAYCHEM C25-100-
METAL and C3/4-100-METAL. For use with all RAYCHEM BTV-, QTVR-,
XTV-, KTV-, VPL- and FHP-heating cables.

Before installing this product, read the installation instructions
completely.

Schedule of Limitations:

The service temperature of the C25-100-METAL / C3/4-100-METAL
connection kit is =50°C to +180°C. When the C25-100-METAL /
C3/4-100-METAL connection kit is used, it shall be mounted to an
enclosure in accordance with the manufacturer’s instructions.

The installer is to carry out a dielectric strength test on the Ex equipment
in which the C25-100-METAL / C3/4-100-METAL connection kit is

fitted. No dielectric breakdown shall occur. (Alternatively an insulation
resistance test may be undertaken in accordance with EN 60079-30-2).
The integral C1 core sealer shall be installed inside an Ex equipment
certified enclosure.

@ CAUTION: Prolonged or repeated contact with the sealant in the core
sealer may cause skin irritation. Wash hands thoroughly. Overheating or
burning the sealant will produce fumes that may cause polymer fume
fever. Avoid contamination of cigarettes or tobacco. Consult MSDS

VEN 0058 for further information.

A WARNING: To prevent electrical shock, short circuit or arcing, this
product must be installed correctly and water ingress must be avoided
before and during the installation.
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DEUTSCH

Baseefa16ATEX0039U € 112 GD Ex eb IIC Gb
Ex tb 1lIC Db
IECEx BAS 16.0042U Ex eb IIC Gb Ex tb IlIC Db
TC RU C-BE.Mt062.B.02853
FAL 1ExellC

Montageanleitung fiir Anschlussgarnituren nvVent RAYCHEM C25-100-
METAL und C3/4-100-METAL. Verwendbar fiir alle RAYCHEM BTV-,
QTVR-, XTV-, KTV-, VPL- und FHP-Heizleitungen.

Lesen Sie die Montageanleitung sorgféltig und vollstéandig bevor Sie mit
der Montage beginnen.

Einschrankungen:

Die Betriebstemperatur der Anschlussgarnitur C25-100-METAL /

C3 / 4-100-METAL ist auf -50 ° C bis + 180 ° C begrenzt. Wird die
C25-100-METAL / C3 / 4-100-METAL-Anschlussgarnitur verwendet, so ist
diese geméR den Herstellerangaben am Anschlusskasten zu installieren.

Der Installateur muss eine Durchschlagsfestigkeitspriifung
(Hochspannungspriifung) an der Ex-Einrichtung durchfiihren, an der
die Anschlussgarnitur C25-100-METAL / C3 / 4-100-METAL installiert
ist. Es darf kein dielektrischer Durchschlag auftreten. (Alternativ kann
eine Isolationswiderstandspriifung nach EN 60079-30-2 durchgefiihrt
werden). Die gesamte Heizbandabdichtung C1 ist innerhalb eines
Ex-zertifizierten Anschlusskastens zu installieren.

@ VORSICHT: Ein langerer oder wiederholter Kontakt mit der
Dichtmasse der Heizelementabdichtung kann Hautirritationen auslosen.
Waschen Sie lhre Hande daher griindlich. Durch Uberhitzen oder
Verbrennen der Dichtmasse entstehen Dampfe, die zu Polymerfieber
fiihren kdnnen. Achten Sie darauf, dass Zigaretten oder Tabak

nicht kontaminiert werden. Weitere Informationen konnen Sie dem
US-Sicherheitsdatenblatt MSDS VEN 0058 entnehmen.

A ACHTUNG: Zur Vermeidung von elektrischem Schlag, Kurzschluss
oder Funkenbildung, muss dieses Produkt

vorschriftsmaRig montiert werden. Das Produkt

ist vor und wahrend der Montage vor Wasser zu .

schiitzen. ' |
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FRANGAIS

Baseefa16ATEX0039U & 112 GD Ex eb IIC Gb
Ex tb lIC Db
IECEx BAS 16.0042U Ex eb IIC Gb Ex tb IlIC Db

TC RU C-BE.M062.B.02853
FAL 1ExellC

Instructions d'installation pour les kits de connexion nVent RAYCHEM
C25-100-METAL et C3/4-100-METAL. Utilisable avec les rubans
chauffants autorégulants BTV, QTVR, XTV, KTV, VPL et FHP. Cette notice
d'installation doit étre lue en entier avant de réaliser la mise en oeuvre du
produit.

Limites d'utilisation :

Température de service du kit de connexion C25-100-METAL /
C3/4-100-METAL est de -50°C a +180°C. Lorsque le kit de connexion
C25-100-METAL / C3/4-100-METAL est installé, il doit étre monté a une
boite de jonction selon les instructions constructeur.

Linstallateur doit effectuer un essai de rigidité diélectrique de
I'équipement EX sur lequel le kit de connexion C25-100-METAL /
C3/4-100-METAL est monté. Aucune rupture diélectrique ne doit se
produire. (Alternative, un test de résistance d'isolement pourrait étre
entrepris en accord avec EN 60079-30-2). Lintégralité

de 'embout d'étanchéité C1 doit étre installé a I'intérieur d'un boitier
certifié EX.

@ ATTENTION: Tout contact prolongé ou répété avec le gel contenu
dans I'embout d'étanchéité peut provoquer une irritation de la peau. Se
laver soigneusement les mains. La surchauffe ou la combustion du gel
produira des émanations pouvant entrainer la fievre des polymeéres.
Eviter toute contamination des cigarettes ou du tabac. Pour de plus
amples informations, consulter la fiche de données de sécurité MSDS
VEN 0058.

A Attention: Pour prévenir tous risques d'électrocution, de court-circuit
ou d'arc électrique, ce produit doit étre installé correctement et la
pénétration d'eau doit étre évitée avant et pendant I'installation.
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PYCCKUM

Baseefa16ATEX0039U & 112 GD Ex eb IIC Gb
Ex tb 1lIC Db
IECEx BAS 16.0042U Ex eb IIC Gb Ex tb IlIC Db
TC RU C-BE.Mt062.B.02853
ERL 1ExellC

MHCTPYKLMA MO MOHTaXy NOACOEAMHUTESNbHbIX HAGOPOB

nVent RAYCHEM C25-100-METAL n C3/4-100-METAL. Ha6opbl
npeAHasHayeHbl 418 UCNOIb30BaHNUS CO BCEMMU FpeoLMMm Kabensmu
RAYCHEM BTV, QTVR, XTV, KTV, VPL n FHP.

Mepep HayasOM MOHTaXa BHUMATENbHO MPOYTUTE JaHHYIO MHCTPYKLMIO.
CnncoK orpaHnyeHnin:

[LonycTumas TemnepaTypa A1 NOACOEAUHUTENIbHOMO Habopa
C25-100-METAL / C3/4-100-METAL-50...+180°C. Npu ncnonb3oBaHnu
noacoeAvHUTeNbHoro Haéopa C25-100-METAL / C3/4-100-METAL ero
Heo6X0AMMO MOHTMPOBAaTb B KOPNYC B COOTBETCTBUM C MHCTPYKLIMAMM
npon3BoAnUTeENS.

MOHTaXXHWK [OSI)KEH BbINOHUTb UCTbITaHWE Ha 3/IEKTPUYECKYIO
NPOYHOCTb ANA CEPTUDULMPOBAHHOMO ANS UCMONb30BaHUS BO

B3pbIBOOMACHbIX 30HaX 060PYA0BaHUS, K KOTOPOMY MOAKIOYEH
nopcoeAuHUTENbHbIN Habop C25-100-METAL / C3/4-100-METAL.

McnbiTaHWe fOMKHO NOATBEPANTL OTCYTCTBUE ANINEKTPUYECKUX
npo6oes. (BMeCTO 3TOro TakXe MOXHO BbIMOMHUTb U3MepeHne
COMPOTUBNEHUA N30NALUN B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTOM

EN 60079-30-2). M3onupytowasn marxeTta ans xun C1 gonxHa 6biTb
CMOHTUpOBaHa BHYTPY CepTUGULIMPOBAHHOrO AJIA UCNOb30BaHNA BO
B3pblBOONacHbIx 3oHax (Ex) kopnyca.

<!> BHUMAHWE: [1nnTenbHbIA UM MHOTOKPATHbIA KOHTaKT C
repMeTUKOM 13 U30NUPYIOLLLe MaHXXEeTbl 47151 XKW1 MOXET Bbi3BaTb
pasapaxkeHue Koxu. TuwaTenbHO MoinTe pyku. MNeperpes nnu ropeHme
repMeTrKa MOryT Bbi3BaTb MOJIMMEPHYO annepruto. N3berainte
KOHTaMWHaLMK curapeT u Tabaka.

Bonee nofpo6Has HpopmaLms conepxutcs B Tabnuue no 6e30nacHocTu
MSDS VEN 0058.

A NPEOYNPEXOEHWE: Bo ns6exxaHne NopaxeHUsi 3N1EKTPUYECKUM
TOKOM, KOPOTKOIO 3aMbIKaHWsi UM UCKPEHWS laHHbIA NPOAYKT [OJSIKEH
6bITb NPaBUIbHO CMOHTUPOBaH. CnepyeT nsberatb NPOHUKHOBEHUSA
Bflaru rnepef MOHTaXXoM 1 B ero npotiecce.




BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

ENGLISH

Position gland components and grommet on the heating cable in order
shown.

DEUTSCH

Schieben Sie die Verschraubung und die Gummidichtung wie abgebildet
auf das Heizband.

FRANCAIS

Positionner les composants et le joint du presse-étoupe sur le ruban
chauffant dans l'ordre indiqué.

PYCCKUA

[MomMecTnTe KOMMNOHEHTbI CaslbHUKA U YNNOTHUTENbHYIO BTYNIKY Ha
rperou.wlﬁ Kkabenb B YKa3aHHOM Ha WinCcTpauum nopsagke.

YAl VPL
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BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

5

VPL->7
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B s1v,QTvR, XTV, KTV, FHP

BTV, QTVR & FHP

BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP = 10
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BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

ENGLISH

Preinstall braid into braid clamp assembly as follows:

Slide cone over inner jacket, spread braid over cone and slide clamp
ring over braid and cone. Tighten middle body onto entry body (without
grommet) using two spanners to securely lock braid between cone and
clamp ring.

DEUTSCH

Vor-Installation des Schutzgeflechts wie folgt:

Schieben Sie den Konus auf den inneren Schutzmantel. Schieben Sie
den Gegenkonus liber den Konus mit aufgespleisstem Schutzgeflecht.
Verschrauben Sie die beiden AnschluRkérper (ohne Dichtungsgummi)
mit Schraubschliisseln um das Schutzgeflecht dauerhaft zwischen
Konus und Gegenkonus einzuklemmen.

FRANGAIS

Préinstaller la tresse dans son emplacement comme suit:

Glisser le cone sur la gaine intérieure, répartir la tresse sur le cone et
faire glisser la bague de serrage sur la tresse et le cone.

Serrer cette partie médiane entre les 2 parties du presse-étoupe en
utilisant deux clés plates pour bien emprisonner la tresse entre le cone et
la bague de serrage.

PYCCKUHA

MomecTuTe ONNETKY Kabens B y3en KpenieHus OnieTku cneayowmm
o6pasom:

MomMecTuTe KOHYC NoBepX BHYTPeHHei 060/104KK, pacnpeaenure
OMMETKY NoBePX KOHyca 1 nomMecTuTe GUKCUPYIOLLEE KOMbLO NOBEPX
OMNIETKM U KOHYCa.

MpUKpyTUTE CpefHIoto YacTb y3na K Koprycy BBoga (6e3
YMIOTHUTENbHO BTYNIKM) U 3aTAHUTE C MOMOLLbIO ABYX raeyHbIX
K/oUel, YTobbl HafEeXHOo 3adUKCMPOBaTH OMETKY MeXAy KOHYCOM U
HUKCHPYIOLLMM KONbLIOM.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

s

ENGLISH

Undo entry body and middle body assembly, remove entry body and slide
nylon compression ring as well as grommet onto inner jacket. Replace
entry body.

DEUTSCH

Offnen Sie die Verschraubung wieder und entfernen Sie den
Anschlusskorper. Schieben Sie den Nylonring, die Gummidichtung und
den Anschlusskérper wieder auf den inneren Schutzmantel. Offnen Sie
nicht die Schutzgeflecht-Verschraubung!

FRANCAIS

Dévisser le corps du presse-étoupe et sa partie médiane, retirer le corps
du presse-étoupe puis glisser la rondelle nylon de compression et le joint
d'étanchéité sur le ruban. Replacer le corps du presse-étoupe.

PYCCKUMA

Pa3BuHTUTE COGpaHHbIN y3en cpefHei YacTu U kabenbHoro BBOAa,
CHUMMTE KOpMyC BBOAA U NOMECTUTE HENTOHOBOE KOMMPECCUOHHOe
KOJbLO M YNNOTHUTENIbHYIO BTYNIKY Ha BHYTPEHHIOIO 060JTOHKY.
MomecTunTe KOpNyC BBOAA Ha MECTO.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

ENGLISH
Remove the tubes and dispose of them in the core sealer plastic bag.

DEUTSCH

Entfernen Sie die Montage-Rohrchen und stecken Sie sie zuriick in den
Plastik-Beutel.

FRANCAIS

Enlever les tubes de guidage et les ranger dans le sachet plastique de
I'embout d’étanchéité.

PYCCKUHA

Ypanute pr6KM 1 MOMECTUTE UX B NAACTUKOBbIN NaKeT U3-Nog,
repMeTuka.

nVent.com | 15



BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

WAGO 282/284 12-13 mm
Phoenix UK6N/USLKG10 6 mm
Weidmiiller WDU6/WPE6 6 mm

ENGLISH
Trim bus wires. For length X see table.

DEUTSCH
Kirzen Sie die Kupferleiter entsprechend der Lénge X in der Tabelle.

FRANGAIS

Dénuder les fils de conducteurs. Pour la longueur (X), voir le tableau
ci-dessus.

PYCCKUIA

06pexbTe Xunbl. Heobxoanmas AiMHa OYMLLEHHbIX Xun (X) ykasaHa
B Tabnuue.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

ENGLISH

Pass prepared heating cable end with core sealer through the box entry.
Screw gland body into junction box. For C25-100-METAL, make sure the
sealing ring is in place before doing so (use locknut for non-metallic
boxes with internal earth plate).

DEUTSCH

Fiihren Sie die vorbereitete Heizleitung in den Anschlusskasten ein.
Verschraubung einschrauben. Fir C25-100-METAL, Dichtungsring
verwenden (Kontermutter bei Kasten mit interner Erdungsplatte
verwenden).

FRANGAIS

Insérer I'extrémité du ruban chauffant préparé avec son embout
d'étanchéité a travers I'entrée de boite. Visser le corps du presse-étoupe
dans la boite de raccordement. Pour le C25-100-METAL, s’assurer que la
bague d'étanchéité est en place avant d'effectuer cette opération (utiliser
le contre-écrou pour les boites non métalliques avec plaque intérieure de
mise a la terre).

PYCCKUIA

MpoaeHbTe NOArOTOBIEHHDI KOHEL, FpetoLLero Kabens ¢ U3onvpytoLen
MaHXXeToW Yepes BBOJ COeAVHUTENbHOW KOPO6KU. BBMHTUTE Kopnyc
casibHVKa B COeAUHUTENIbHYHO KOPOOGKY.

[ns C25-100-METAL nepep aTUM y6eAnTECH, YTO YNIOTHUTESIbHOE
KOMbLIO HAaXoAMTCA Ha MecTe (/19 HeMEeTaNIMYECKUX COEANHUTENBHbIX
KOPOGOK C BHYTPEHHEW NNAacTUHOM 3a3eMEHNs UCTIONb3YTe
KOHTprariky).
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BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

ENGLISH

Position grommet in gland body, ensuring it is seated squarely and
tighten middle body securely.

DEUTSCH

Schlitzdichtung in Verschraubung positionieren und Anschlusskorper
fest anziehen.

FRANGCAIS

Placer le joint dans le corps du presse-étoupe, s'assurer qu'il est bien
positionné et serrer le contre-écrou soigneusement.

PYCCKUH

PasmecTuTte ynnoTHUTENbHYIO BTY/IKY B KOpNyce canbHuKa,
y6e,EWIBLIJVICb, 4YTO OHa yCTaHOBJ1IeHa NPAMO, N HaleXXHO 3aTAHUTe
CpeAHIoKo 4YacTb y3na.
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BTV, QTVR, XTV, KTV, FHP, VPL

ENGLISH

Insert grommet for outer seal and tighten backnut. Connect conductors
to the appropriate terminals.

A The gland body must be grounded via earth plate or equivalent.

DEUTSCH

Kupferleiter an entsprechende Klemmen anschlieBen.

A Die Verschraubung muss geerdet werden (interne Erdungsplatte
0.4.)

FRANGCAIS

Connecter les conducteurs aux borniers appropriés.

A Le corps du presse-étoupe doit étre mis a la terre a l'aide de la
plaque de terre ou équivalent.

PYCCKWUIA

BcTaBbTe yNNOTHUTENbHYIO BTYNKY AN BHELLUHEro canbHuKa n
3aKpyTuUTe KOHTpPrarky. lNogcoeanHMTe Xusbl K COOTBETCTBYOLWUM
KnemMmMam.

A CanbHWK JOmMKeH 6bITb 3a3EMJIEH C MOMOLLbIO NIACTUHDbI
3a3eMJieHna N SKBMBANIEHTHOIO yCTpOVICTBa.
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Worldwide Headquarters
Tel: 800-545-6258

Tel: 650-216-1526

Fax: 800-527-5703

Fax: 650-474-7711
thermal.info@nvent.com

Belgié / Belgique

Tel. #3216 21 3502
Fax +32 16 21 36 04
salesbelux@nvent.com

Bulgaria

Tel. +359 5686 6886
Fax +359 5686 6886
salesee@nvent.com

Ceska Republika
Tel. +420 602 232 969
czechinfo@nvent.com

Denmark
Tel. +4570 11 04 00
salesdk@nvent.com

Deutschland

Tel. 0800 1818205
Fax 0800 1818204
salesde@nvent.com

Espaiia

Tel. +34 911 59 30 60
Fax +34 900 98 32 64
ntm-sales-es@nvent.com

France

Tél. 0800 906045
Fax 0800 906003
salesfr@nvent.com

Hrvatska

Tel. +3851 60501 88
Fax +3851 60501 88
salesee@nvent.com

Italia

Tel. +39 02 577 61 51
Fax +39 02 577 61 55 28
salesit@nvent.com

Lietuva/Latvija/Eesti
Tel. +370 52136633
Fax +370 5 2330084
info.baltic@nvent.com

Magyarorszag

Tel. +36 12537617
Fax +36 1253 7618
saleshu@nvent.com

Nederland

Tel. 0800 0224978
Fax 0800 0224993
salesnl@nvent.com

Norge
Tel. +47 66 81 79 90
salesno@nvent.com

Osterreich

Tel. 080029 7410
Fax 0800 29 74 09
salesat@nvent.com

Polska

Tel. +48 22 331 29 50
Fax +48 22 331 29 51
salespl@nvent.com

Republic of Kazakhstan
Tel. +7 7122 32 09 68
Fax +7 71223255 54
saleskz@nvent.com

Poccus

Ten. +7 495 926 18 85
dakc +97 495926 18 86
salesru@nvent.com

Serbia and Montenegro
Tel. +381 230 401 770
Fax +381 230 401 770
salesee@nvent.com

Schweiz / Suisse

Tel. +41 (41) 766 30 80
Fax +41 (41) 766 30 81
infoBaar@nvent.com

Suomi
Puh. 0800 11 67 99
salesfi@nvent.com

Sverige

Tel. +46 31 335 58 00
salesse@nvent.com
Tiirkiye

Tel. +90 560 977 6467
Fax +32 16 21 36 04
ntm-sales-tr@nvent.com

United Kingdom

Tel. 0800969 013

Fax 0800 968 624
salesthermalUK@nvent.com

nVent.com
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